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8817G

90 HSS

Orig. Dürr - Art. 217-31
Tipo a 3 taglienti, rettificati in acciaio SUPER-RAPIDO HSS.

Per svasare fori nel ferro e nell'acciaio. Assenza di vibrazioni.

CONICITÀ TESTA a 90°. Attacco cilindrico lungo e lunghissimo.

Tipo ................................... 5.8 6.3 6.3L 8.3 8.3L 9.4 10.4 10.4L
Ø max svasatore ............... mm 5,8 6,3 6,3 8,3 8,3 9,4 10,4 10,4

Ø min svasatore ................ mm 1,5 1,5 1,5 2 2 2,2 2,5 2,5

Attacco Ø........................... mm 5 5 5 6 6 6 6 6

Lungh. totale...................... mm 104 104 154 105 155 106 107 157

8817G Cad. 64,30 57,50 70,30 60,10 73,10 75,50 65,30 80,70

Tipo ................................... 11.5 12.4 12.4L 12.4XL 15 15L 16.5 16.5L
Ø max svasatore ............... mm 11,5 12,4 12,4 12,4 15 15 16,5 16,5

Ø min svasatore ................ mm 2,8 2,8 2,8 2,8 3,2 3,2 3,2 3,2

Attacco Ø........................... mm 6 8 8 8 10 10 10 10

Lungh. totale...................... mm 108 108 158 258 109 159 111 161

8817G Cad. 75,50 67,80 88,80 193,00 92,30 121,00 83,40 110,00

Tipo ................................... 16.5XL 20.5 20.5L 20.5XL 25 25L 31 31L
Ø max svasatore ............... mm 16,5 20,5 20,5 20,5 25 25 31 31

Ø min svasatore ................ mm 3,2 3,5 3,5 3,5 3,8 3,8 4,2 4,2

Attacco Ø........................... mm 10 10 10 10 10 10 12 12

Lungh. totale...................... mm 261 114 164 264 118 168 140 190

8817G Cad. 245,00 118,00 152,00 338,00 162,00 209,00 277,00 360,00
vuoto
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8818G

90 HSS

Orig. Dürr - Art. 217-91
Tipo a 3 taglienti conicità 90°. In acciaio SUPER-RAPIDO HSS.

Per svasare fori in acciaio e ferro. Con impugnatura in materiale bicomponente.

Ø max svasatore ............... mm 11,5 12,4 15 16,5 19 20,5 23 25
Lungh. totale...................... mm 125 125 130 130 135 135 140 140

8818G Cad. 44,80 44,80 49,10 50,60 63,30 63,30 77,10 79,90
vuoto
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8819G

90 HSS1/4,,

Orig. Völkel - Art. 673
Tipo a 3 taglienti, rettificati. Per svasare fori nel ferro e nell'acciaio. CONICITA' TESTA a 90°. In 
acciaio SUPER-RAPIDO HSS. Attacco esagonale 1/4 - C 6,3. Indicate per uso con impugnature 

per bits o con avvitatori elettrici e a batteria.

Ø max svasatore ............... mm 6,3 8,3 10,4 12,4 16,5 20,5
Lungh. totale...................... mm 31 31 34 35 40 41

8819G Cad. 13,80 13,80 15,40 17,10 21,70 26,30
vuoto
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8819GE

90 HSS1/4,,

Prod. SCU
Tipo a 3 taglienti, rettificati. Per svasare fori nel ferro, acciaio, leghe leggere e leghe non ferrose.  

CONICITA' TESTA a 90°. In acciaio SUPER-RAPIDO HSS. Attacco esagonale 1/4. Indicate per 
uso con avvitatori elettrici e a batteria.

Ø max svasatore ............... mm 6,3 8,3 10,4 12,4 16,5 20,5
Lungh. totale...................... mm 38 38 41 42 47 48

8819GE Cad. 15,30 15,30 16,60 19,10 25,90 24,30
vuoto
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8819GF TIN

90 HSS1/4,,

Tipo a 3 taglienti, rettificati. Per svasare fori nel ferro, acciaio, leghe leggere e leghe non ferrose.  
CONICITA' TESTA a 90°. In acciaio SUPER-RAPIDO HSS con rivestimento TIN. Attacco 

esagonale 1/4. Indicate per uso con avvitatori elettrici e a batteria.

Ø max svasatore ............... mm 6,3 8,3 10,4 12,4 16,5 20,5
Lungh. totale...................... mm 38 38 41 42 47 48

8819GF Cad. 24,80 24,80 28,20 36,40 40,60 54,20
vuoto
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8820G

90 HSS

Orig. Dürr - Art. 217-61
Tipo a 3 taglienti, rettificati.

Per svasare fori nel ferro e nell'acciaio. Assenza di vibrazioni.

CONICITÀ TESTA a 90° - DIN 335. Attacco Cono Morse.

In acciaio SUPER-RAPIDO HSS.

Ø max svasatore ............... mm 16,5 20,5 25 30 31 34 37 40
Ø min svasatore ................ mm 3,2 3,5 3,8 4,2 4,2 4,5 4,8 10

Attacco .............................. C.M. 1 2 2 2 2 2 2 3

Lungh. totale...................... mm 85 100 106 112 112 118 118 140

8820G Cad. 80,30 94,10 94,20 106,00 102,00 117,00 121,00 154,00

Ø max svasatore ............... mm 50 63 80 100
Ø min svasatore ................ mm 14 16 22 28

Attacco .............................. C.M. 3 4 4 4

Lungh. totale...................... mm 150 180 190 200

8820G Cad. 189,00 314,00 527,00 1.220,00
vuoto
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